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Specification /I} 
This invention relates to a circular crosscut saw and mitre 
box saw with a saw table that constitutes an essentially 
horizontal support surface for a workpiece and carries a side 
stop for the workpiece where a saw head is so positioned that it 
can be swung manually around a horizontal axis up to a terminal 
stop and where a rotary plate with a saw slit is arranged on the 
saw table and where the saw head upon engagement of its rotary 
saw blade in the saw slit hits the terminal stop. 

Such circular crosscut saws and mitre box saws are used for 
cutting into lengths certain long work pieces, for example, 
strips or pipes. In such saws, the width of the workpiece 
through which one can saw is limited by the position of the 
supporting surface of the saw table and the diameter of the saw 
blade that at the terminal stop engages the saw slit of the saw 
table. Wider work pieces can be sawed with saw blades having a 
greater diameter. But in a circular crosscut saw and mitre box 
saw, it is impossible to use simply a bigger saw blade because a 
protective hood of the circular crosscut saw and mitre box saw is 
tailored to fit the diameter of the saw blade. 

To be able to saw wider work pieces also, it has been 
proposed that the saw head be arranged so that it be shifted 
horizontally. But this kind of structure is expensive and 
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increases the weight as well as the dimensions of the circular 
crosscut saw and the mitre box saw. 

The object of the invention is to propose a circular 
crosscut and mitre box saw of the kind mentioned initially by 
means of which one can also saw through wider work pieces with 
the help of a simple adjustment measure. 

The above problem is solved according to the invention by 
the features of the characterizing part of Claim 1. 

If the support surface on the saw table is shifted upward by 
the spacing device, then a workpiece that is put on necessarily 
lies in the area of a larger chord of the saw blade of the saw 
head that is swung in upon the terminal stop than when the 
workpiece is placed directly on the saw table. The side stop can 
be so adjusted for this purpose that the corner po ints of th e 
wider workpiece will lie inside the surface of the saw blade. It 
is thus possible when the support surface is set high to saw 
through a wider workpiece than when the support surface is in a 
lower position, and in case of a lower support surface, one can 
saw through a thicker workpiece than when the support surface is 
higher . 

The spacing device is preferably made up of a bed plate unit 
that can be set upon the saw table. Preferably, the bed plate 
unit corresponding to the structure of the saw table consists of 
two outer bed plates and a middle bed plate for the rotary table. 
As a result, the saw blade dips in any angular position of the 
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rotary table always into the same slit and does not cut the 
wooden plate. 

In an advantageous embodiment of the invention, the bed 
plate unit is made of wood. The latter is light in terms of 
weight and can be worked easily. It is likewise not required 
that the saw slit of the bed plate of the rotary table be 
prefabricated. It is sawed in the correct position 
simultaneously with a workpiece only upon the first use of the 
bed plate. The bed plate unit, however, can consist entirely or 
partly of a plastic substance. 

Preferably, the side stops are so adjusted in that they are 
taken off the saw table, in particular, they are u nscrewed and 
are pla^ed„ln_a predetermined spot upon the bed plate unit. 



especially the two outer bed plates. The side stops can be 

attached together with the bed plate unit, especially the outer 

bed plates, for example, by means of screws. 

It is also possible to make the side stops directly on the 



bed plate unit, in particular, also integrally. This is because 



its desired position is fixed as a function of the height of the 
spacing device. In any case, the side stops of the saw table 
must be removed before the bed plate unit is put on. 

The bed plate unit can also be made in one piece. In this 
case, the middle part of the bed plate unit cannot be rotated 
together with the rotary table. In case of mitre cuts with 
differing angles, one then necessarily gets perpendicular and 
oblique saw cuts in the middle area of the bed plate unit. 



It is also possible to provide as spacing unit in place of 
the bed plate unit a hoisting device for the saw table by means 
of which the latter 's support surface can be shifted upward. 

Other advantageous developments of the invention will result 
from the subclaims and the following description. The drawing 
shows the following: 

Figure 1, a circular crosscut and mitre box saw for use 
without the spacing device. 

Figure 2, a circular crosscut and mitre box saw with the 
attached spacing device. 

Figure 3 and Figure 4, the saw geometry when one uses the 
circular crosscut and mitre box saw without the spacing device. 

Figure 5, the saw geometry when one uses the circular 
crosscut and mitre box saw with the spacing device. 

A circular crosscut and mitre box saw has a saw table (1) 
that forms two outer parts (2, 3) and between them a rotary table 
(4). The two outer parts (2, 3) and rotary table (4) together 
form a horizontal support surface (5) for a workpiece not 
illustrated in Figures 1 and 2. 

Attached to the outer parts (2, 3) are separably attached 
side stops (6, 7), for example, by means of screws, and they 
partly protrude over rotary table (4). Rotary table (4) can be 
swung by phases or in a phaseless manner around a vertical axis 
(A) by means of a handle (8) . A saw slit (9) is provided in 
rotary table ( 4 ) . 
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A saw head (10) is positioned on rotary table (4) so that it 
can be swung around a horizontal axis (B) . There is provided an 
upper terminal stop for the position shown in Figures 1 and 2. 
Saw head (10) can be swung with respect to rotary table (4) 
around another vertical axis (C) in order to create oblique mitre 
box cuts. Saw head (10) forms a protective hood (11) for a saw 
blade (12) that is positioned upon it by means of a flange (13) 
and that can be driven around a rotation axis (D) by means of an 
electric motor (14) arranged upon it. On saw head (10), there is 
provided a grasping handle (15) for the purpose of swinging the 
saw head (10) around axes (B or C) . For the terminal position of 
saw blade (12) swung around axis (B) into saw slit (9), there is 
a lower terminal stop in such a way that the saw blade (12) 
cannot be swung further into saw slit (9) by means of grasping 
handle (15), in other words, this can be done without any damage. 

Figures 3 to 5 show cross-sections of various work pieces 
(Wl, W2, W3) which are to be sawed through. The work pieces, for 
example, are wooden strips. Workpiece (Wl) has an almost square 
cross-section. Workpiece (W2), on the other hand, is not as 
thick (D2) but is wider (B2) . Workpiece (W3) is definitely less 
thick (D3) than workpiece (W2) and has a considerably greater 
width (B3) than does workpiece (W2). Workpiece (W3), for 12_ 
example, is a floor, wall or ceiling board, whereas work pieces 
(Wl, W2) are beams. Figures 3 to 5 show saw blades (12) with the 
same diameter (12.1) and flanges (13) with the same flange 
diameter (13.1). To simplify the drawing, the saw teeth of the 
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saw blade (12) are not shown. The diameter (12.1) of saw blade 
(12) amounts to about 254 mm; the diameter (13.1) of flange (13) 
amounts to about 50 mm. 

Using the circular crosscut and mitre box saw in the version 
according to Figure 1, one can saw through work pieces (Wl, W2) . 
For this purpose, the work pieces (Wl or W2) are placed on the 
support surface (5) of saw table (1) against the side stops (6, 
7) and saw head (10) is swung downward in the direction of arrow 
(S) around axis (B) . After the workpiece (Wl) has been sawed 
through, saw blade (12) has grasped the corner points of the 
workpiece (Wl.l and W1.2) and flange (13) almost impacts an upper 
center (W1.3) of the workpiece (Wl). But the lower terminal stop 
has not yet been reached here. The workpiece (Wl) , for example, 
has a cross-section of about 100 mm in terms of width (Bl) and 
about 90 mm in terms of thickness (Dl) . 

Workpiece (W2) (see Figure 4) can also be sawed through by 
way of the setup of the circular crosscut and mitre box saw 
according to Figure 1. The width (B2), for example, is about 140 
mm and the thickness (D2) is about 60 mm. In Figure 3, saw head 
(10) is here swung in the direction of arrow (S) further in the 
direction of the lower terminal stop without reaching the latter. 
Saw blade (12) here penetrates further into saw slit (9) than is 
the case when the sawing is done according to Figure 3. Saw 
blade (12) penetrates into saw slit (9) of rotary table (4) by 
the depth (a) . 
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Workpiece (W3) , whose width (B3) is about 210 mm to 220 mm 



and whose thickness (D3) is about 15 mm to 20 mm can obviously 
ot be sawed through with the miter box saw in the setup 



according to Figure 1. A spacing device, made up of a bed plate 
unit, is provided for the following purpose: so that with the 
help of the circular crosscut and mitre box saw one can also saw 
through a workpiece of the kind of workpiece (W3) that is 
essentially wider but less thick than the work pieces (Wl, W2) . 

The bed plate unit consists of two outer bed glat^^_J_l ^, 17)^ 
and a middle bed plate (18) (see Figure 2) . The outer bed plate 
(16) is adapted to the outer part (2) of saw table (1) in terms 
of its basic format. Bed plate (17) protrudes over part (3) of 
saw table (1) by the amount e by which stop (7*) in Figure 2 is 
also shifted with respect to stop (7) in Figure 1. As a result, 
the saw motor does not run into stop (7) in any rotary table 
position. The middle bed plate (18) is adapted to the rotary 
table (4). The height or thickness (c) of the bed plates (16 to 



18) is equal and amounts to about 6% to 20%_ o± the diameter of 
the saw blade (12), for example, 30 mm. The bed plates (16 to 
18) that are set upon saw table (1) form a smooth support surface 
(5') for workpiece (W3) which, with respect to support surface 
(5) is shifted upward in the direction of the rotation axis (D) 
by the distance (c) . 

The support plates (16 to 18) are made of wood. The middle 
support plate (18) has a saw slit (19) that is flush with the saw 
slit (9) of rotary table (4) . Saw slit (19) must not be 
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preformed on the middle support plate (18) . It may result when, 
during saw operation, one works with the support plate unit (16 
to 18). Support plates (16, 17) are screwed together with the 
help of the screws of stops (6, 7) into the threading (20, 21, 
24, 25) provided in said stops. 

Side stops (6, 7) in their position according to Figures 1, 
3 and 4 would not fit in properly; therefore, they are removed 
from saw table (1) and for the purpose of working with the bed 
plate unit (16 to 18) are placed upon the latter at interval (d) 
(see Figure 5) with respect to their original position (see 
Figures 3, 4) upon the outer bed plates (16, 17). The side stops 
in this position are labeled 6', 7' in Figure 5. The attachment 
possibility of the outer bed plates (16, 17) upon the outer parts 
(2, 3) of saw table (1) and of the side stops (6*, 7*) can be 
created by a common screw connection not shown in any greater 
detail by means of which, on the one hand, the side stops (6*, 
7') are attached in the correct position (interval d) upon them 
and, on the other hand, where they and the outer bed plates (16, 
17) are attached to the outer parts (2, 3) of saw table (1). 
Side stop (7) is additionally shifted to the right by the amount 
e in order to prevent the motor from sitting on it. 

It is also possible on the outer bed plates (16, 17) to make 
separate side stops (6', 7'); in that case, side stops (6, 7) of 
saw table (1) are laid away when working with the bed plate unit. 

In the setup of the circular crosscut and mitre box saw 
according to Figure 2, Figure 5, the lower corner points (W3.1 
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and W3.2), whereby the interval (d) amounts to about 15% to 30%, 
in particular, to about 20% of the diameter (12.1) of saw blade 
(12), lie in the area of the saw blade (12) that is swung in the 
direction (S) around horizontal axis (B) . The workpiece (W3) has 
thus been sawed through when the saw blade (12) has dipped into 
the saw slits (9) of the rotary table (4) by depth (b) . This 
dipping depth is less than the dipping depth (a) (see Figure 4) 
so that even at the dipping depth (b) the lower terminal stop of 
saw head (10) has not yet been reached. According to Figure 3, 
flange (13) at dipping depth (b) has not yet touched workpiece 
(W3); therefore, it is also possible in the setup according to 
Figure 3 to saw through work pieces whose thickness (D3) with the 
same width (B3) is greater than in the case of workpiece (W3) . 

In view of the conditions for a workpiece having thickness 
(D3) as shown in Figure 5, it would also be possible -- assuming 
the bed plates (16, 17) have the corresponding thickness and 
assuming the side stops (6*, 7') have the appropriate sideways 
position (d) — to saw with saw blade (12) also through work 
pieces whose width is still greater than the width (33) . But 
here we run into limitations when flange (13) during the swinging 
action in direction (S) hits the workpiece on top. In all cases, 
one can make sure that the workpiece has essentially been sawed 
through before saw head (10), during the swinging action in 
direction (S) around horizontal axis (B) , hits the lower terminal 
stop . 

Claims 
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1. Circular crosscut and mitre box saw with a saw table 
that forms an essentially horizontal support surface for a 
workpiece and carries a side stop for the workpiece where^. upon 
the saw table, there is positioned a saw head that can be swung 
manually around a horizontal axis up to a terminal stop and where 
a rotary plate with a saw slit is arranged on the saw table and 
where the saw head upon engagement of its rotary saw blade in the 
saw slit hits the terminal stop, characterized in that the 
support surface (5, 5') can be shifted upward by means of a 
spacing device (16 to 18) in the direction toward rotation axis 
(D) of saw blade (12) by a height (c) and that the side stop (6, 
7) can be adjusted in lateral direction (d) . 

2. Circular crosscut and mitre box saw according to Claim 

1, characterized in that the spacing device is made up of a £3^ 
bed plate unit (16 to 18). 

3. Circular crosscut and mitre box saw according to Claim 

2, characterized in that the bed plate unit has two outer bed 
plates (16, 17) for the outer parts (2, 3) of saw table (1) and a 
middle bed plate (18) for rotary table (4). 

4. Circular crosscut and mitre box saw according to Claim 

3, characterized in that the outer bed plates (16, 17) can be 
attached to the outer parts (2, 3) of saw table (1) and that the 
middle support plate (18) can be attached to the rotary table (4) 
and can be swung together with the latter. 

5. Circular crosscut and mitre box saw according to one of 
the above claims, characterized in that the side stops (6, 7) can 
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be removed from the outer parts (2, 3) of saw table (1) and can 
be attached to the outer bed plates (16^ 17) . 

6. Circular crosscut and mitre box saw according to one of 
the above claims, characterized in that the bed plates (16, 17) 
can be attached to the outer parts (2, 3) of saw table (1) with 
the same means, for example, with screws, as side stops (6*, 7'). 

7. Circular crosscut and mitre box saw according to one of 
the above claims, characterized in that the height (c) amounts to 
about 6% to 20% of the diameter (12.1) of saw blade (12). 

8. Circular crosscut and mitre box saw according to one of 
the above claims, characterized in that the interval (d) by means 
of which the side stops (6, 7) can be adjusted amounts to about 
15% to 30% of the diameter (12.1) of saw blade (12) and that the 
interval (e) is so great that the motor will not touch the stop 
(7) in any swing position. 

9- Circular crosscut and mitre box saw according to one of 
the above Claims 2 to 8, characterized in that the bed plate unit 
(16 to 18) consists of a material into which one can saw at least 
one saw slit (19) by means of the saw blade (12), said saw slit 
being flush with saw slit (9) . 

10. Circular crosscut and mitre box saw according to one of 
the above claims, characterized in that the bed plate unit (16 to 
18) consists of wood. 
2 pages of drawings. 
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IDSe folgomdein Angaban siindl den yom Anmalder emgereichten UntarOffigen onitnommain 

(w) Kapp- und Gehrungssage 

Elne Kapp- und Gehrungssage weist einen Sagentlsch 
(II auf, der eine im wesentlichen horizontale Auflagefla- 
che (5) fur ein Werkstuck bildet und Seitenanschlage (6, 7) 
fur dieses tragt. Am Sagentisch (1) ist ein Sagenkopf (10) 
um eine horizontale Achse (B) manuell biszu einemEnd- 
anschlag schwenkbar gelagert. Am Sagentisch (1) ist ein 
Drehteller (4) mit einem Sageschlitz (9) angeordnet. Um 
durch einfache UmsteilmafSnahmen auch breite Werk- 
stucke durchsagen zu konnen, ist die Auflageflache mit- 
tels einer Abstandsvorrichtung (16 bis 18) in Richtung auf 
die Rotationsachse (D) des Sageblattes (12) um eine Hohe 
(c) nach oben verlagerbar. Der Seitenanschlag (6, 7) ist in 
Seitenrichtung (d) verstellbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kapp- und Gehrungssage mit 
einem Sagentisch, der eine im wesentlichen horizontale 
Auflageflache fur ein WerkstUck bildet und einen Seitenan- 
schlag fur das WerkstUck tragt, wobei am Sagentisch ein Sa- 
genkopf um cine horizontale Achse manuell bis zu einem 
Endanschlag schwenkbar gelagert ist und am Sagentisch ein 
Drehteller mit einem Sageschlitz angeordnet ist und der Sa- 
genkopf beim Eingriff seines rotierenden Sageblatts in den 
Sageschlitz auf den Endanschlag trifift. 

Derartige Kapp- und Gehrungssagen werden zum Ablan- 
gen von langen Werkstucken, beispielsweisc Leisten oder 
Rohren, verwendet Bei solchen Sagen ist die durchsagbare 
Breile des Werksttlcks durch die Lage der Auflageflache des 
Sagentisches und den Durchmesser des im Endanschlag in 
den Sageschhtz des Sagentisches emgreifenden Sageblattes 
beschrankt. Breitere Werkstucke lassen sich mit Sageblat- 
tem groSerer Durchmesser sagen. Es ist jedoch nicht mog- 
lich, bei einer Kapp- und Gehrungssage eiafach ein groBeres 
Sageblatt zu verwenden, da eine Schutzhaube der Kapp- und 
Gehrungssage auf den Durchmesser des Sageblatts ausge- 
legt ist. 

Um auch breitere Werkstucke sagen zu konnen, wurde 
vorgeschlagen, den Sagenkopf horizontal verschiebbar an- 
zuordnen. Ein derartiger Aufbau ist jedoch teuer und fuhrt 
zu einem hoheren Gewicht und gr5Beren Abmessungen der 
Kapp- und Gehrungssage. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Kapp- und Gehrungs- 
sage der eingangs genannten Art vorzuschlagen, mit der 
durch einfache UmsteUmaBnahmen auch breitere Werk- 
stiicke durchgesagt werden konnen, 

ErfindungsgemaB ist obige Aufgabe durch die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 gelost. 

Ist durch die Abstandsvorrichtung die Auflageflache am 
Sagentisch nach oben verLagert, dann liegt ein aufgelegtes 
Werkstiick zwangsweise im Bereich einer groBeren Sehne 
des Sageblatts des an den Endanschlag geschwenkten Sa- 
genkopfes als dann, wenn das WerkstUck direkt auf den Sa- 
gentisch aufgelegt wird. Der Seitenanschlag ist hierfOr so 
versteUbar, daB die Eckpunkte des breiteren Werkstucks in- 
nerhalb der Flache des Sageblatts liegen. Es ist damit mog- 
lich, bei hochgestellter Auflageflache ein breiteres Werk- 
stUck durchzusagen als bei tieferer Lage der Auflageflache, 
wobei bei tieferer Auflageflache ein dickeres WerkstUck 
durchsagbar ist als bei hoherliegender Auflageflache. 

Die Abstandsvorrichtung ist vorzugsweise von einer Auf- 
lagerplatteneinheit gebildet, die auf den Sagentisch aufsetz- 
bar ist. Bevorzugt besteht die Auflagerplatteneinheit ent- 
sprechend dem Aufbau des Sagentisches aus zwei auBeren 
Auflagerplalten und einer mittieren Auflagerplatte fUr den 
Drehteller. Dadurch taucht das Sageblatt in jeder Winkel- 
stellung des Drehtisches inuner in denselben Schtitz ein und 
verschneidet die Holzplatte nicht. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung besteht die 
Auflagerplatteneinheit aus Holz. Denn dieses ist im Gewicht 
leicht und laBt sich einfach bearbeiten. Dabei ist es auch 
nicht erforderlich, den Sageschlitz der Auflagerplatte des 
Drehtellers vorzufertigen. Er wird bei der ersten Benutzung 
der Auflagerplatte gleichzeitig mit einem WerkstUck in rich- 
Uger Lage gesagt. Die Auflagerplatteneinheit kann jedoch 
auch ganz oder teilweise aus einem Kunststofi'bestehen. 

Vorzugsweise werden die Seitenanschlage dadurch ver- 
steUt, daB sie von dem Sagentisch abgenommen, insbeson- 
dere abgeschraubt, und an einer vorbereiteten SteUe auf die 
Auflagerplatteneinheit, speziell die bei den auBeren Aufla- 
geiplatten, aufgcsetzt werden. Die Seitenanschlage konnen 
gemeinsam mit der Auflagerplatteneinheit, speziell den au- 
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Beren Auflagerplatten, beispielsweise mittels Schrauben, 
befestigt werden. 

Es ist auch moglich, die Seitenanschlage direkt, insbeson- 
dere auch einstUckig, an der Auflagerplatteneinheit auszu- 

5 bilden. Denn ihre gewUnschte Lage liegt in Abhangigkeit 
von der Hohe der Abstandsvorrichtung fest. In jedem Fall 
sind vor dem Aufsetzen der Auflagerplatteneinheit die Sei- 
tenanschlage des Sagentisches abzunehmen. 
Die Auflagerplatteneinheit kann auch einstuckig aufge- 

10 baut sein. In diesem FaUe ist der mittlere Teil der Auflager- 
platteneinheit nicht zusammen mit dem Drehteller drehbar. 
Bei den Gehrungsschnitten unterschiedlicher Wmkel wer- 
den dann zwangslaufig im mittieren Bereich der Auflager- 
platteneinheit senkrechte und schrage Sageschnitte entste- 

15 hen. 

Es ist auch moglich, als Abstandsvorrichtung anstelle der 
Auflagerplatteneinheit eine Hubeinrichtung fUr den Sagen- 
tisch vorzusehen, mittels der dessen Auflageflache nach 
oben versetzbar ist. 
20 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung eige- 
ben sich aus den Unteranspruchen und der folgenden Be- 
schreibung. In der Zeichnung zeigen; 

Fig, 1 eine Kapp- und Gehrungssage fiir den Gebrauch 
ohne Abstandsvorrichtung, 
25 Fig. 2 die Kapp- und Gehrungssage mit angebrachter Ab- 
standsvorrichtung, 

Fig. 3 und Fig. 4 die Sagegeometrie bei der Verwendung 
der Kapp- und Gehrungssage ohne Abstandsvorrichtung 
und 

30 Fig, 5 die Sagegeometrie bei der Verwendung der Kapp- 
und Gehrungssage mit Abstandsvorrichtung. 

Eine Kapp- und Gehrungssage weist einen Sagentisch (1) 
auf, der zwei auBere Teile (2, 3) und zwischen diesen einen 
Drehteller (4) bildet. Die beiden auBeren Teile (2, 3) und der 

35 Drehteller (4) gestalten gemeinsam eine horizontale Aufla- 
geflache (S) fur ein in den Fig, 1 und 2 nicht dargestelltes 
WerkstUck. 

An den auBeren Teilen (2, 3) sind Seitenanschlage (6, 7), 
beispielsweise mittels Schrauben, losbar befestigt, die den 

40 Drehteller (4) teilweise Uberragen, Der Drehteller (4) ist um 
eine vertikale Achse (A) mittels eines HandgrifFs (8) in Stu- 
fen oder stufenlos verschwenkbar. Im Drehteller (4) ist ein 
Sageschlitz (9) vorgesehen. 

An dem Drehteller (4) ist ein Sagenkopf (10) um eine ho- 

45 rizontale Achse (B) schwenkbar gelagert. Es ist ein oberer 
Endanschlag fUr die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Stellung 
vorgesehen. Der Sagenkopf (10) kann gegenuber dem Dreh- 
teller (4) um eine weitere vertikale Achse (C) geschwenkt 
werden, um schrage Gehrungsschnitte zu schaffen. Der Sa- 

50 genkopf (10) bildet eine Schutzhaube (U) fur ein Sageblatt 
(12), das mittels eines Flansches (13) an ihm gelagert und 
mittels eines an ihm angeordneten Elektromotors (14) um 
eine Rotationsachse (D) antreibbar ist. Am Sagenkopf (10) 
ist ein Griff (15) zur Verschwenkung des Sagenkopfes (10) 

55 um die Achsen (B bzw. C) vorgesehen. Fur die um die 
Achse (B) in den Sageschlitz (9) geschwenkte Endstellung 
des Sageblatts (12) besteht ein unterer Endanschlag derart, 
daB das Sageblatt (12) mittels des Griffes (15) nicht weiter 
in den Sageschlitz (9) eingeschwenkt werden kann, also dies 

60 ohne Schaden moglich ist. 

In den Fig. 3 bis 5 sind verschiedene WerkstUcke (Wl, 
W2, W3) in ihrem (Juerschnitt dargestellt, die durchsagt 
werden sollen. Die WerkstUcke sind beispielsweise Holzlei- 
sten. Das WerkstUck (Wl) weist einen fast quadratischen 

65 Querschnitt auf. Das WerkstUck (W2) hat eine demgegen- 
Uber geringere Dicke (D2) und groBere Breite (B2). Das 
WerkstUck (W3) hat eine deutlich kleinere Dicke (D3) als 
das WerkstUck (W2) und eine wesentiich groBere Breite 
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(B3) als das Werkstuck (W2), Beim Werkstuck (W3) han- 
dell es sich beispielsweise um ein Boden-, Wand- oder Dek- 
kenbrett, wogegen die Werkstiicke (Wl, W2) Kantholzer 
sind. In den Fig. 3 bis 5 sind jeweils Sageblatter (12) mit 
gleichem Durchmesser (12.1) und Ransche (13) mit glei- 5 
chem Flanschdurchmesser (13,1) gezeigt Zur Zeichnungs- 
vereinfachung sind die Sagezahne des Sageblatts (12) nicht 
dargestelit. Der Durchmesser (12,1) des Sageblatts (12) be- 
tragt etwa 254 nun, wobei der Durchmesser (13,1) des Ran- 
sches (13) etwa 50 mm betragt. 10 

Mit der Kapp- und Gehrungssage in der Ausriistung nach 
Fig. 1 lassen sich die Werkstucke (Wl, W2) durchsagen. 
Hierfur werden die Werkstucke (Wl oder W2) auf der Auf- 
lageflache (5) des Sagentisches (1) an die Seitenanschlage 
(6,7) angelegt und der SSgenkopf (10) wird in Richtung des 15 
Pfeiles (S) um die Achse (B) nach unten geschwenkt. Am 
Ende des Durchsagens des WerkstUckes (Wl) hat das Sage- 
blatt (12) dessen untere Eckpunkte (Wl.l und WL2) erfaBt 
und der Ransch (13) trifft fast auf einen oberen Mittelpunkt 
(W1.3) des Werkstucks (Wl). Der untere Endanschlag ist 20 
dabei noch nicht erreicht. Das Werkstuck (Wl) weist bei- 
spielsweise einen Querschnitt von etwa 100 mm in der 
Breite (B 1) und etwa 90 mm in der Dicke (D 1) auf. 

Auch das Werkstuck (W2) (vgl. Fig, 4) lafit sich in der 
Ausriistung der Kapp-Gehrungssage nach Fig, 1 durchsa- 25 
gen. Die Breite (B2) betragt beispielsweise etwa 140 nun 
und die Dicke (D2) ist etwa 60 mm. In Fig, 3 wird hierbei 
der Sagenkopf (10) in Richtung des Pfeiles (S) weiter in 
Richtung des unteren Endanschlags geschwenkt, ohne die- 
sen zu erreichen. Das Sageblatt (12) dringt dabei weiter in 30 
den Sageschlitz (9) ein, als dies bei der Sagung nach Fig. 3 
der Fall ist. Das Sageblatt (12) Uitt um die Tlefe (a) in den 
Sageschlitz (9) des Drehtellers (4) ein. 

Das Werkstuck (W3), dessen Breite (B3) etwa 210 mm 
bis 220 mm und dessen Dicke (D3) beispielsweise etwa 35 
15 nam bis 20 mm betragt, laBt sich mit der Gehrungssage in 
der Ausriistung nach Fig. 1 offensichtlich nicht durchsagen. 
Um mit der Kapp-Gehrungssage auch ein WerkstUck derart 
des Werkstucks (W3) durchsagen zu konncn, das wesentlich 
breiter, jedoch weniger dick ist als die Werkstiicke (Wl, 40 
W2), ist eine von einer Auflagerplatteneinheit gebildete Ab- 
standsvorrichtung vorgesehen. 

Die Auflagerplatteneinheit besteht aus zwei auBeren Auf- 
lagerplatten (16,17) und einer mittleren Auflagerplatte (18) 
(vgl. Fig, 2). Die auBere Auflagerplatte (16) ist dem auBeren 45 
Teil (2) des Sagentisches (1) in ihrem Grundformat ange- 
paBt. Die Auflagerplatte (17) ist iiber den Teil (3) des Sage- 
tisches (1) um den Betrag e Uberstehend, um den auch der 
Anschlag (7') in Fig. 2 gegenuber dem Anschlag (7) in Fig. 
1 verschoben ist. Dadurch stoBt der Sagenmotor in keiner 50 
DrehteUerstellung an den Anschlag (7), Die mitdere Aufla- 
gerplatte (18) ist dem Drehteller (4) angepaBt. Die Hohe 
bzw. Dicke (c) der Aufiagerplatten (16 bis 18) ist gleich und 
betragt etwa 6% bis 20% des Durchmessers des Sageblattes 
(12), beispielsweise 30 mm. Die auf den Sagentisch (1) auf- 55 
gesetzten Auflagerplatten (16 bis 18) bilden eine glatte Auf- 
lageflache (5') fur das Werkstiick (W3), die gegeniiber der 
Auflagefiache (5) um den Abstand (c) in Richtung der Rota- 
tionsachse (D) nach oben verlagert ist. 

Die Auflagerplatten (16 bis 18) bestehen aus Holz. Die 60 
mittlere Auflagerplatte (18) weist einen Sageschlitz (19) 
auf, der mit dem Sageschlitz (9) des Drehtellers (4) fluchtet. 
Der Sageschlitz (19) muB an der mitderen Auflagerplatte 
(18) nicht vorgeformt sein. Er kann sich ergeben, wenn im 
Sagebetrieb mit der Auflagerplatteneinheit (16 bis 18) gear- 65 
beitet wird. Die Auflagerplatten (16,17) werden mit den 
Schrauben der Anschlage (6,7) in den fur diese vorgesehe- 
nen Gewinden (20, 21, 24, 25) verschraubt. 
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Da die Seitenanschlage (6,7) in ihrer SteUung nach den 
Fig. 1, 3 und 4 storen wiirden, werden sie vom Sagentisch 
(1) abgenonmien und fiix das Arbeiten mit der Auflagerplat- 
teneinheit (16 bis 18) auf diese im Abstand (d) (vgl. Fig, 5) 
gegenuber ihrer urspriinglichen SteUung (vgl. Fig. 3, 4) auf 
die auBeren Auflagerplatten (16, 17) aufgesetzt. Die Seiten- 
anschlage in dieser Lage sind in Fig. 5 mit 6', T bezeichnet. 
Die Befestigungsmoglichkeit der auBeren Auflagerplatten 
(16, 17) an den auBeren Teilen (2, 3) des Sagentisches (1) 
und der Seitenanschlage (6', 7') konnen durch eine gemein- 
same, nicht naher dargesteUte Schraubverbindung geschaf- 
fen sein, durch die einerseits die Seitenanschlage (6', T) in 
der richtigen Lage (Abstand d) an diesen und andererseits 
diese und die auBeren Auflagerplatten (16, 17) an den auBe- 
ren Teilen (2, 3) des Sagentisches (1) befesdgt sind. Der Sei- 
ten anschlag (7) wird zusatzlich um den Betrag e nach rechts 
verschoben, um ein Aufsitzen des Motors zu verhindem. 

Es ist auch moglich, an den auBeren Auflagerplatten (16, 
17) eigene Seitenanschlage (6*, 7') auszubilden, wobei dann 
die Seitenanschlage (6, 7) des Sagendsches (1) beim Arbei- 
ten mit der Auflagerplatteneinheit weggelegt werden. 

Bei der Ausriistung der Kapp-Gehrungssage nach Fig, 2, 
Fig. 5 liegen die unteren Eckpunkte (W3.1 und W3.2), -wo- 
bei der Abstand (d) etwa 15% bis 30%, insbesondere etwa 
20% des Durchmessers (12.1) des Sageblatts (12) betragt,im 
Bereich des in Richtung (S) um die horizontale Achse (B) 
geschwenkten Sageblattes (12). Das Werkstiick (W3) ist 
also durchges^gt, wenn das Sageblatt (12) um die Tiefe (b) 
in den Sageschlitzen (9) des Drehtellers (4) eingetaucht ist. 
Diese Eintauchtiefe ist kleiner als die Eintauchtiefe (a) (vgl. 
Fig. 4), so daB auch bei der Eintauchtiefe (b) der untere End- 
anschlag des Sagenkopfes (10) noch nicht erreicht ist. Da 
nach Fig. 3 der Ransch (13) bei der Eintauchtiefe (b) das 
Werkstiick (W3) noch nicht beriihrt, ist es auch moglich, bei 
der Ausriistung nach Fig, 3 Werkstiicke durchzusagen, de- 
ren Dicke (D3) bei gleicher Breite (B3), groBer ist als beim 
Werkstuck (W3). 

In Anbetracht der in Fig. 5 dargestellten Verhalmisse fur 
ein Werkstuck der Dicke (D3) ware es auch moglich, bei 
entsprechender Dicke der Auflagerplatten (16, 17) und bei 
entsprechender Seitenlagc (d) der Seitenanschlage (6', 7') 
mit dem Sageblatt (12) auch Werkstiicke durchzusagen, de- 
ren Breite noch groBer ist als die Breite (B3). Dies findet 
seine Grenze, wenn der Flansch (13) beim Verschwenken in 
Richtung (S) oben auf das Werkstuck uifft. In alien Fallen 
ist sicheigesteUt, daB das Werkstiick im wesentlichen durch- 
gesagt ist, bevor der Sagenkopf (10) beim Schwenken in 
Richtung (S) um die horizontale Achse (B) auf den unteren 
Endanschlag trifft. 

Patentanspriiche 

1. Kapp- und Gehrungssage mit einem Sagentisch, der 
eine im wesentlichen horizontale Auflageflache fur ein 
Werkstiick bildet und einen Seitenanschlag fiir das 
Werkstiick tragt, wobei am Sagentisch ein Sagenkopf 
um eine horizontale Achse manuell bis zu einem End- 
anschlag schwenkbar gelagert ist und am Sagentisch 
ein Drehteller mit einem Sageschlitz angeordnet ist und 
der Sagenkopf beim Eingriff seines rotierenden Sage- 
blattes in den Sageschlitz auf den Endanschlag uifft, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Auflageflache (5, 5') 
mittels einer Abstandsvorrichtung (16 bis 18) in Rich- 
tung auf die Rotadonsachse (D) des Sageblattes (12) 
um eine Hohe (c) nach oben verlagerbar ist und dal3 der 
Seitenanschlag (6, 7) in Seitenrichtung (d) verstellbar 
ist. 

2. Kapp- und Gehrungssage nach Anspruch 1, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die Abstandsvorrichtung von ei- 
ner Auflagerplatteneinheit (16 bis 18) gehildet isl, 

3. Kapp- und Gehrungssage nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auflagerplatteneinheit zwei 
auBere AuflagerpLatten (16, 17) fiir auBere Teile (2, 3) 5 
des Sagentisches (1) und eine mittlere Auflagerplatte 
(18) fiir den DrehteUer (4) aufweist. 

4. Kapp- und Gehrungssage nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auBeren Auflagerplatten (16, 
17) an den auBeren Teilen (2, 3) des Sagentisches (1) 10 
befestigbar sind und daB die mittlere Auflagerplatte 
(18) an dem DrehteUer (4) befestigbar und mit diesem 
schwenkbar ist 

5. Kapp- und Gehrungssage nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 15 
Seitenanschlage (6, 7) von den auBeren Teilen (2, 3) 
des Sagentisches (1) abnehmbar und auf den auBeren 
Auflagerplatten (16, 17) befestigbar sind. 

6. Kapp- und Gehrungssage nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 20 
Auflagerplatten (16, 17) mit den gleichen Mitteln, bei- 
spielsweise Schrauben, wie Seitenanschlage (6', 7') an 
den auBeren Teilen (2, 3) des Sagentisches (1) befestig- 
bar sind. 

7. Kapp- und Gehrungssage nach einem der vorherge- 25 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hohe (c) etwa 6% bis 20% des Durchmessers (12.1) 
des Sageblatts (12) betragt. 

8. Kapp- und Gehrungssage nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 30 
Abstand (d), um den die Seitenanschlage (6, 7) ver- 
stellbar sind, etwa 15% bis 30% des Durchmessers 
(12.1) des Sageblatts (12) betragt und der Abstand (e) 

so grofi ist, daB der Motor den Anschlag (7) in keiner 
Schwenkstellung beriihrt. 35 

9. Kapp- und Gehrungssage nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Auflagerplatteneinheit (16 bis 18) aus einem 
Material besteht, in das sich mittels des Sageblattes 
(12) wenigstens ein SageschUtz (19) sagen laBt, der mit 40 
dem Sageschlitz (9) ftuchtet. 

10. Kapp- und Gehrungssage nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Auflagerplatteneinheit (16 bis 18) aus Holz besteht 
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